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在全球市场处于领先地位

创立于1945年的亚历山大·宾采尔焊接技术有
限公司在全球拥有超过900名雇员，36个生产
和销售子公司以及超过20个独家合作伙伴，在
焊接焊枪技术领域处于世界领先地位。

在提供高品质、高性能的产品的同时，公司还
为全球客户提供不同的焊接生产技术解决方
案。宾采尔在全球市场取得巨大成功都归功于
其纯正的品牌特色，包括：雄厚的研发实力、
一流的产品质量、出色的策划能力和销售支
持、专业的咨询和服务网络。

在我们的总部还是各个分公司都有一流的专业
团队为各个国家的合作伙伴提供咨询服务及技
术支持。

品质   宾采尔制造

我们的产品完全按照宾采尔企业标准和国际标
准生产。并通过了DIN EN ISO 9001质量管理
体系认证。

创新   立足现在、放眼未来

我们利用自有的现代化实验室，把国际合作中
来自科学、研究以及工业领域的创新思维结合
应用在研发出来的新产品中。

ABICOR BINZEL
关于我们
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www.binzel-abicor.com

全球网络
全球快捷服务 - 就在您身边

纯正的品牌质量。国际机构所在：

在全球范围内力求最大限度地贴近客户需求是阿比科-宾采尔站稳市场的制胜法宝之一。阿比科-宾采
尔在世界上的主要工业国家里都有自己的子公司和代理商，以不断拓展的全球化服务网络为依托，
我们不仅可以在全球范围内为您提供专业的技术支持和现场服务还能及时满足原装零部件供应。
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MIG/MAG 焊枪系统
气冷式和液冷式

ROBO WH / ROBO WH-PP 气冷式和液冷式
快速适应不同的焊接任务...
额定电流：	 	 最高	550	A
应用领域：  供应商（第一层和第二层）、商用车制造、工程	
	 	 	 机械、有轨车辆制造、机械和钢铁制造

自动化等级：

ABIROB® W 液冷式
稳固、灵活...
额定电流：		 	 最高	600	A
应用领域：  商用车制造、工程机械、有轨车辆制造、造船、	
	 	 	 机械和钢铁制造

自动化等级：

ABIROB® A ECO 气冷式
简便、高效...
额定电流：	 	 最高	500	A
应用领域：  汽车制造、供应商（第一层和第二层）、自行车	
	 	 	 工业、容器制造、航空航天工业

自动化程度：

ABIROB® 350 GC 气冷式
坚固、耐用、经济...
额定电流：		 	 最高	350	A
应用领域：   汽车制造、供应商（第一层和第二层）、自行车	
	 	 	 工业、容器制造

自动化等级：

ROBO Standard 液冷式
强力、可靠、经济...
额定电流：	 	 最高	600	A
应用领域：  商用车制造、工程机械、有轨车辆制造、造船、	
	 	 	 容器制造、机械和钢铁制造

自动化等级：

页码
9–18

页码
19–28

页码
29–36

页码
37–42

页码
43–50
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备注
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TIG 焊枪系统
液冷式

ABITIG® WH 液冷式
快速、安全、可靠...
额定电流： 	 	 最高 400 A
应用领域：		  工程机械、风轮机、造船、托架制造、钢铁制造

自动化等级：

ABITIG® MT 液冷式
高效、应用范围广...
额定电流：	 	 最高 500 A
应用领域：		  工程机械、风轮机、造船、托架制造、钢铁制造

自动化等级：

页码
53–60

页码
61–68
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 ABITIG® MT 300 W

56,0 mm

47,0 mm

C

C

BA

BA

枪颈
种类 零件号
ABITIG® MT 300 W 标准 779.2020

类型 零件号
标准 775.1043

类型 零件号
引导管kpl. 778.1030
夹套 778.1140
O型圈 (20个) 165.0079

类型 焊丝直径 零件号
电极座 分流器

标准 Ø 1,6 775.0062 773.0172
 Ø 2,0 775.0067 773.0177
 Ø 2,4 775.0063 773.0173
 Ø 3,2 775.0064 773.0174
 Ø 4,0 775.0065 773.0175
 Ø 4,8 775.0066 773.0176

易损件与备用件不属于出厂标准配置！请根据您的需要与应用分别订购。

绝缘圈
(1个)

电极座
分流器
(5个)

喷嘴，短
喷嘴，长
(10个)

带夹套的引导管
(1个)

枪颈和易损件
„ABITIG® MT“ 液冷式

引导管 夹套

易损件  
ABITIG® MT 300 W

类型 长 Ø A Ø B 长度 C 零件号
陶瓷 Ø 23,5 Ø 7,5 52,0 mm 775.2171
 Ø 23,5 Ø 10,0 52,0 mm 775.2172
 Ø 23,5 Ø 13,0 52,0 mm 775.2173
 Ø 23,5 Ø 15,0 52,0 mm 775.2174

类型 短 Ø A Ø B 长度 C 零件号
陶瓷 Ø 23,5 Ø 7,5 37,0 mm 775.0081
 Ø 23,5 Ø 10,0 37,0 mm 775.0082
 Ø 23,5 Ø 13,0 37,0 mm 775.0083
 Ø 23,5 Ø 15,0 37,0 mm 775.0084
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 ABITIG® MT 500 W

48,0 mm

C

C

BA

BA

58,0 mm

枪颈
种类 零件号
ABITIG® MT 500 W 标准 779.6020

绝缘圈
(1个)

电极座
分流器
(5个)

喷嘴，短
喷嘴，长
(10个)

引导管
(1个)

枪颈和易损件
„ABITIG® MT“ 液冷式

易损件与备用件不属于出厂标准配置！请根据您的需要与应用分别订购。

类型 零件号
标准 779.6033

类型 零件号
引导管kpl. 779.6026
O型圈 165.0079

类型 焊丝直径 零件号
电极座 分流器

标准 Ø 1,6 779.6044 779.6058
 Ø 2,0 779.6049 779.6063
 Ø 2,4 779.6045 779.6059
 Ø 3,2 779.6046 779.6060
 Ø 4,0 779.6047 779.6061
 Ø 4,8 779.6048 779.6062
 Ø 6,4 779.6050 779.6064

易损件  
ABITIG® MT 500 W

类型 短 Ø A Ø B 长度 C 零件号
陶瓷 Ø 31,0 Ø 24,0 34,0 mm 778.1189

类型 长 Ø A Ø B 长度 C 零件号
陶瓷 Ø 31,0 Ø 12,5 48,0 mm 778.1183

Ø 31,0 Ø 16,0 48,0 mm 778.1184
Ø 31,0 Ø 19,5 48,0 mm 778.1188
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冷送丝软管

配件

冷送丝软管 ABITIG® MT 
类型 零件号
冷送丝软管kpl. ABITIG® MT 300 W 779.6514.1
冷送丝软管kpl. ABITIG® MT 500 W 779.6500
引导管 ABITIG® MT 液冷式（可选件） 779.6505

钨电极预设器 ABITIG® MT 
焊枪种类 零件号
ABITIG® MT 300 W 778.1157

喷嘴 
类型 焊丝直径 零件号
标准 0,8 mm 967.0329
 1,0 mm 967.0330
 1,2 mm 967.0331
 1,6 mm 967.0332

„ABITIG® MT“ 液冷式
电缆组件、冷送丝软管和配件

L

电缆组件

因为接头类型和电缆组件长度有所不同，所以我们没有给出零件号。请与技术人员和售后人员
联系，以便为您提供最佳的解决方案。请尽可能提供完整的数据，例如接头类型、电源厂商和
电源型号、送丝装置名称、控制线缆插头和吹扫功能用单个接头。
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夹持器和TCP参数
„ABITIG® MT“ 液冷式

其他夹持器按要求提供。

注意： 本目录中所列的所有商标都归各公司所有。

夹持器MT 26 ABITIG® MT
连接到CAT2 kpl.
焊枪种类 X Y α 零件号 

(mm)
ABITIG® MT 300 W 245 0 40° 780.0258

夹持器MT 35 ABITIG® MT
连接到CAT2 kpl.
焊枪种类 X Y α 零件号 

(mm)
ABITIG® MT 500 W 275 0 40° 780.0292
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机器人周边设备
系统解决方案

机器人防碰撞装置 “CAT2”
迅速阻止碰撞...

应用领域：  电缆组件外置式标准焊接机器人

机器人防碰撞装置 “iCAT” 和 机器人连接支架 “iSTM”
安全、完全同步的移动...

应用领域：  集成/未集成防碰撞软件的空心轴机器人

清枪装置 “BRS” 
连续、清洁...	

应用领域：  所有常见的	MIG/MAG	焊枪

TCP 编程辅助设备 “ABIDOT”
机器人编程更精准...

应用领域：	 	 现有所有品牌的焊接机器人	

节气装置 “EWR”
焊接更高效	–	降低保护气体消耗…

应用领域：  机器人控制的	MIG/MAG	和	TIG	焊接作业

送丝系统 “MASTER Liner”
最高端的的送丝技术...	

应用领域：  机器人控制的焊接作业

页码
71–74

页码
75–86

页码
105–111

页码
87–90

页码
91–98

页码
99–104



70

备注



71

Low
 

Medium
 

High

Low
 

Medium
 

High

应用范围:
带外置式电缆组件的标准焊接机器人。

CAT2 自动化程度：

CAT2-HL 自动化程度：

„快速反应，停止冲击…“
更快的机器人、更强的动力以及表面更复杂更薄的金属工件等，都是
容易引起碰撞发生的要素。对此，CAT2和CAT2-HL强大的防碰撞功能
保证焊接工作安全地进行。安全开关的灵敏度可以被用户调节。

丰富的配件使得CAT2和CAT2-HL能够适应各种各样的TCP需求。

优点:
■■ 感应任何位置的偏差
■■ 撞击发生时立即停止
■■ 精准的缓冲区间设计降低了停机时间
■■ 精准的微动开关带来革命性的开关反应时间
■■ 追求最高精准度、轻薄材料焊接工作的最佳工具
■■ 功能可视化使得维修、维护更加方便、快捷
■■ 套盖下的螺丝使得维修、维护更加方便、快捷

机器人焊枪周边配件
机器人防碰撞器 „CAT2“ 和 „CAT2-HL“

**自动化等级定义: 
	 = 枪颈不可更换 
	 = 枪颈可更换(手动更换) 
	 = 枪颈可更换(手动更换 & 自动更换)  
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承受压力（牛顿）

图 1:
CAT2和CAT2-HL的可感应偏移

■■ X或Y轴方向的撞击
■■ 绕Z轴转动
■■ Z轴方向的撞击

承受压力力矩由弹簧种类决定，同时又取决于
焊枪的种类与重量。共有五种弹簧可选择，请
参见下图。

弹簧种类 承受压力
 X轴、Y轴（牛

顿）
Z轴（牛顿）

S 46 475
M 80 535
L 85 925
LL 130 1325
XL 150 1540

 1:
可感应偏移

机器人防碰撞器 „CAT2“ 和 „CAT2-HL“
系统结构和技术参数

适配法兰

机器人防碰撞器 CAT2-HL

机器人防碰撞器 CAT2

支架 CAT2

支架 
CAT2-HL
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2.4

2.1 2.2

2.3

机器人防碰撞器CAT2和CAT2-HL
尺寸: 对角长度：75毫米；对边长度：65毫米；

高：87毫米（机械人法兰> 释放法兰） 
重量: 大约 630 g

大约850克（含夹持器和法兰）
压力: 请参照可感应偏移图（图1）
最大偏移量: −− 在X与Y平面，每根弹簧10 – 14度

−− 在Z平面，每根弹簧4– 8毫米
即时止动: −− 在Z轴上，0.5 –1度

−− X与Y轴方向偏差大约1.5度
−− Z轴方向偏差大约0.5– 1毫米

可重复性: 小于+/-0.04毫米（离机器人法兰300毫米处）
安全开关: 24 V DC, 24伏特，直流，最大100毫安 100 

mA

技术参数：

图 2:
横截面 CAT2

2.1 用于固定在所有普通的焊接机器人上的适
配法兰

2.2 作为用于快速分析故障用的光学功能显示
器的带绿色LED灯的微动开关

2.3 压缩弹簧，有适配于不同焊枪种类和重量
的不同种类的弹簧可供选择

2.4 套盖下的螺丝使得维修、维护更加方便、
快捷

图 2:
横截面 CAT2
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1

2

3 4

描述 零件号
3 支架 CAT2-HL 780.0323
4 支架 CAT2 780.0202
无示图信号线cpl. 780.0201
无示图 CAT2用通用TCP

检查工具
780.0204

无示图保护套 CAT2 780.0261
无示图夹持器 

(请参照相应的焊枪章节)

描述 结构形式 结构形式
塑料 铝制

零件号 零件号
ISO 9409-1-A31,5 780.0632 780.0532
ISO 9409-1-A40 780.0604 780.0504
ISO 9409-1-A50 780.0603 780.0503
ISO 9409-1-A63 780.0614 780.0514
ISO 9409-1-A80 780.0607 780.0507
ISO 9409-1-A100 780.0649 780.0549
ISO 9409-1-A125 780.0630 780.0530

支架和配件

适配法兰

适配法兰可配于所有普通的焊接机器人。请标明机器人种类与型号。

注意！
考虑到系统的绝缘性能，对于ABIROB® A MIG/MAG焊枪系列，我们推荐您使用塑料适配法兰。

描述 零件号
1 机器人防碰撞器 CAT2-HL (M) 780.2042
 机器人防碰撞器 CAT2-HL (L) 780.2041
 机器人防碰撞器 CAT2-HL (XL) 780.2040
2 机器人防碰撞器 CAT2 (S) cpl.1 780.2131
 机器人防碰撞器 CAT2 (M) cpl.1 780.2100
 机器人防碰撞器 CAT2 (L) cpl.1 780.2121
 机器人防碰撞器 CAT2 (LL) cpl.1 780.2118
 机器人防碰撞器 CAT2 (XL) cpl.1 780.2132
 机器人防碰撞器 CAT2 (S) 780.2031
 机器人防碰撞器 CAT2 (M) 780.2001
 机器人防碰撞器 CAT2 (L) 780.2021
 机器人防碰撞器 CAT2 (LL) 780.2038
 机器人防碰撞器 CAT2 (XL) 780.2032
¹¹ cpl.：附带支架（780.0202）和信号线（780.0201）

机器人防碰撞器  
CAT2-HL 和 CAT2

机器人防碰撞器 „CAT2“ 和 „CAT2-HL“
机器人防碰撞器、支架和适配法兰



75

Low
 

Medium
 

High

Low
 

Medium
 

High

Low
 

Medium
 

High

自动化程度 
iCAT ABIROB® A 和 GC:

自动化程度 
iCAT ABIROB® W:

应用范围:
不带集成防碰撞软件的空心轴焊接机器人

„更可靠、更安全和高精密焊接…“
用于带中央介质送丝软管的新一代六轴焊接机器人的机器人防碰撞器
iCAT， 
能保证气冷式和液冷式焊枪的焊接工作更可靠、更安全、更灵活地进
行。 

焊枪和工件碰撞时，偏移量最高可达到10度。iCAT还具有缓冲功能，
以避免对焊枪、周边配件和机器人造成损坏。iCAT的集成式微动开关
使得焊接工作安全性更高，撞击发生时，机器人会快速反应，立即停
止。

优点:
■■ 第六轴中的抗弯曲扭转的电缆组件可绕焊枪进行超过480° (+/- 
240°) 
的转动

■■ 精准的缓冲区间设计和更高的复位精度，一切为了更安全的焊接并
提高了设备利用率

■■ 坚固耐用、简易的结构保证了可重复定位性及零部件的使用寿命长 
■■ 高灵活性，最佳的零部件可达性
■■ 方便安装、操作简单，减低了维修、维护费用
■■ 百分之百可靠性，可为防止灰尘和飞溅液进入提供有效保护
■■ 其他特性:  
通过电缆组件实现的吹扫功能

机器人焊枪周边配件
中空机器人防碰撞器 „iCAT“

自动化程度 
iCAT ROBO WH:

**自动化等级定义: 
	 = 枪颈不可更换 
	 = 枪颈可更换(手动更换) 
	 = 枪颈可更换(手动更换 & 自动更换)  
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1.2 1.3

1.1

2.2

2.4

2.1

2.3

图 1:
iCAT ABIROB® A 不带护套

1.1 电缆组件安全紧固用夹紧螺栓
1.2 便于卸下保护套的螺纹
1.3 ABIROB® A / ABIROB® W / ABIROB® 

GC / ROBO WH焊枪系统枪颈用支座

中空机器人防碰撞器 „iCAT“
系统结构和技术参数

适配法兰

适配法兰

适配法兰

图 1:
不带保护套的iCAT

图 2:
快换系统
iCAT ROBO WH

中空机器人防碰撞
器 
iCAT ABIROB® A

中空机器人防碰撞
器 
iCAT ABIROB® W

中空机器人防碰撞器 
iCAT ABIROB® GC

中空机器人防碰撞
器 

iCAT ROBO WH

适配法兰
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技术参数：
中空机器人防碰撞器iCAT
尺寸: 长度 162 mm
 Ø 90 mm
重量: 大约 1500 g 
 大约2100克（含法兰和焊枪）
承受压力: 12 N +/– 2 N  

(12 N +/- 2 N（离机器人法兰360毫米处）
最大偏移量: −− 在X与Y平面，约10度
 −− 在Z平面，约4– 8毫米
即时止动: −− X与Y轴方向偏差大约0.7-1度

−− 在Z轴上，约0.5 –1度
承受扭矩: 4,3 Nm +/– 2 Nm  

(4.3 Nm +/- 2 Nm（离机器人法兰360毫米
处）

可重复性: < +/– 0,1 mm 
(小于+/-0.1毫米（离机器人法兰300毫米处）

安全开关: 24 DC, 24伏特，直流，最大100毫安 100 mA
图 2:
快换系统 iCAT ROBO WH

2.1 橡胶密封圈可防止灰尘等异物进入
2.2 手动枪颈更换装置（手柄）
2.3 更换枪颈时的集成剪丝功能
2.4 坚固耐用的枪颈更换装置外壳

枪颈 
ABIROB® A 360

枪颈 
ABIROB® 350 GC

枪颈 
ROBO WH W500

枪颈 
ABIROB® W 500

和枪颈相连的机器人防碰撞器的额定电流值请参照相应的焊枪章节。
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iCAT
ABIROB® A

iCAT
ABIROB® W

iCAT
ABIROB® GC

iCAT
ROBO WH

描述 零件号
机器人防碰撞器 iCAT ABIROB® A cpl. 780.3101
机器人防碰撞器 iCAT ABIROB® W cpl. 780.3130
机器人防碰撞器 iCAT ABIROB® GC cpl. 780.3110
机器人防碰撞器 iCAT ROBO WH 780.3150

中空机器人防碰撞器 
iCAT 

注意: 枪颈请参照第7页的相应章节。

类型 描述 零件号
适配法兰 Motoman® EA1400N / SSA 2000  

或 EA1900N
780.0575

适配法兰 ABB® IRB 1600 ID 780.0589
适配法兰 Kuka® KR5 Arc HW 780.0590
适配法兰 Fanuc® Arc Mate iC Series 780.0583
适配法兰 OTC® AII B4 oder AIIX B4L 780.0696.1
可应要求提供适用于其他焊接机器人类型的适配法兰。请标明机器人种类与型号。

适配法兰

中空机器人防碰撞器 „iCAT“
机器人防碰撞器和适配法兰
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85 mm

75 mm

35 mm

66 mm

69 mm 

38 mm

68 mm

23 mm

电缆组件
iCAT 适配法兰

接触面

ABICOR BINZEL® 欧式接头

机器人臂

机器人正面（对适配法兰进行固
定）

中空机器人
防碰撞器
iCAT

Fronius®-接头

中空机器人防碰撞器 „iCAT“
电缆组件

Panasonic®-接头

Lincoln®-接头

SKS®-接头

OTC®-接头

Motoman®-接头

Miller®-接头

 接头类型
机器人 Cebora® EWM® Fronius® Kemppi® Lincoln® Miller® Motoman® OTC® Panasonic® SKS®

ABB® IRB 1600ID
Fanuc® Arc Mate series
Kuka® KR5 arc HW   
Motoman® EA 1400N       
Motoman® EA 1900N       
Motoman® SSA2000   
OTC® AX V4
OTC® AX V4L
OTC® AII B4
OTC® AII B4L
Panasonic® TB 1400WG
Reis® RV20-6HW
Reis® RV20-10HW

电缆组件 iCAT 
接头类型 机器人 长度 零件号

气冷式 液冷式
ABICOR BINZEL® 欧式接头 Motoman® EA1400N/SSA2000 1.05 m 980.2006 980.2054
ABICOR BINZEL® 欧式接头 Motoman® EA1900N 1.34 m 980.2007 980.2055
Fronius® Motoman® EA1400N/SSA2000 1.03 m 980.2016 980.2058
Fronius® Motoman® EA1900N 1.32 m 980.2017 980.2059
OTC® OTC® AII B4 1.02 m 980.2210.1 980.2212.1
OTC® OTC® AII B4L 1.42 m 980.2211.1 980.2213.1
Panasonic® Motoman® EA1400N/SSA2000 0.94 m 980.2004 980.2052
Panasonic® Motoman® EA1900N 1.23 m 980.2005 980.2053

长度X*

**长度X*：接头类型和机器人的所有可能的组合。请在订购时表明所需的长度X。

其他电缆组件按要求提供。
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1

类型 接头型号1 焊丝直径 最长L=2,2 m 最长L=3,6 m
钢 ABICOR BINZEL® 欧式接头 Ø 1,0–1,2 – 124.0146
钢 Fronius® Ø 1,0–1,2 124.0174 –
钢 OTC® Ø 1,0–1,2 124.0166 –
钢 Panasonic® Ø 1,0–1,2 124.0164 –
¹¹ 其他接头类型用送丝软管按要求提供。

送丝软管

配件

中空机器人防碰撞器 „iCAT“
送丝软管和配件

描述 零件号
1 电缆安置工具（方便电缆组件的安装） 980.2153
无示图 波纹管夹套cpl. (配 KUKA® KR5 arc HW) 400.1407.1
 波纹管夹套cpl. (配 KUKA® KR16 arc HW) 400.1428.1
 波纹管夹套cpl. (配 Motoman® EA 1400 / EA 1900) 400.1153
 波纹管夹套cpl. (配 OTC® Almega Ax V4) 400.1363.1
 波纹管夹套cpl. (配 REIS® RV 20/30) 400.1360.1
无示图 保护管(需要标明长度数据) 109.0074
无示图 波纹管端件 500.0453
无示图 保护罩(适用于iCAT) 191.0117
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Low
 

Medium
 

High

Low
 

Medium
 

High

自动化程度 
iSTM ABIROB® A 和 GC:

自动化程度
iSTM ABIROB® W:

耐用的、稳定的、小巧的设计…
用于带中央介质送丝软管的六轴焊接机器人的机器人连接器iSTM，能
保证气冷式和液冷式焊枪的焊接工作更可靠、更安全、更灵活地进
行。 

iSTM系统可与经久耐用的ABICOR BINZEL®枪颈
ABIROB®A、ABIROB®W和ABIROB®GC配合使用。小巧、耐用和稳定
的设计可降低维修、维护费用-得益于操作简单和方便安装。

机器人连接器是专为带集成防碰撞软件的空心轴焊接机器人开发的。

优点:
■■ 第六轴中的抗弯曲扭转的电缆组件可绕焊枪进行超过480° (+/- 
240°) 
的转动

■■ 高灵活性，最佳的零部件可达性
■■ 百分之百可靠性，可为防止灰尘和飞溅液进入提供有效保护
■■ 其他特性： 
通过电缆组件实现的吹扫和喷射功能

应用范围:
带集成防碰撞软件的空心轴焊接机器人

机器人焊枪周边配件
中空机器人连接器 „iSTM“

**自动化等级定义: 
	 = 枪颈不可更换 
	 = 枪颈可更换(手动更换) 
	 = 枪颈可更换(手动更换 & 自动更换)  
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1.2 1.31.1

2.2 2.32.1

机器人连接器 iSTM ABIROB® W

图 1:
版本 Fanuc® 带 iSTM ABIROB® GC

1.1  Fanuc®机器人用适配模块（管夹套）
1.2  Fanuc®机器人用适配法兰
1.3 机器人连接器 iSTM ABIROB® GC  

图 2:
版本 ABB® 带 iSTM ABIROB® W

2.1 ABB®机器人用波纹管夹套
2.2 ABB®机器人用适配法兰
2.3 机器人连接器 iSTM ABIROB® W

图 2:
版本 ABB®

图 1:
版本 Fanuc®

机器人连接器 „iSTM“
系统结构和技术参数

Fanuc®机器人用适
配模块(转动)

波纹管夹套

机器人用适配法兰

机器人用适配法兰  
ABB®-Roboter

机器人连接器 
iSTM ABIROB® GC

机器人连接器 
iSTM ABIROB® A
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3.2

3.3

3.1

枪颈 
ABIROB® W 500

枪颈 
ABIROB® 350 GC

图 3:
iSTM 零件图

3.1 安全固定电缆组件用夹紧螺栓
3.2 检查电缆组件位置是否正确的控制孔
3.3 钎焊和便于拆卸用压紧螺栓

技术参数 EN 60 974-7:
尺寸: 长度 109 mm
 Ø 73 mm
重量:  
−− 不含枪颈: 大约 900 g
−− 含 ABIROB® A 300 大约 1200 g
−− 含 ABIROB® A 360 大约 1200 g
−− 含 ABIROB® A 500 大约 1200 g
−− 含 ABIROB® W 500 大约 1500 g
−− 含 ABIROB® 350 GC大约 1200 g

枪颈 
ABIROB® A 360

图 3:
iSTM 零件图
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1 2 3 4

iSTM
ABIROB® A

iSTM
ABIROB® W

iSTM
ABIROB® GC

描述 零件号
机器人连接器 iSTM ABIROB® A cpl. 780.3200
机器人连接器 iSTM ABIROB® W cpl. 780.3210
机器人连接器 iSTM ABIROB® GC cpl. 780.3230

类型 描述 零件号
1 适配法兰 ABB® ABB® IRB 1600 ID 780.0678
2 波纹管夹套 ABB® IRB 1600 ID 400.1194
3 适配法兰 Fanuc® Fanuc® Arc Mate iC Series 780.0680
4 适配模块(转动) Fanuc® Fanuc® Arc Mate iC Series 780.3220
可应要求提供适用于其他焊接机器人类型的适配法兰。请标明机器人种类与型号。

机器人连接器 iSTM 

注意: 枪颈请参照第七页的相应章节。

适配法兰

机器人连接器 „iSTM“
机器人连接器和适配法兰
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85 mm

75 mm

35 mm

23 mm

接触面

ABICOR BINZEL® 欧式接头

机器人臂

机器人正面（对适配法兰进行固
定）

机器人连接
器 iSTM

Fronius®-接头

Panasonic®-接头

Lincoln®-接头

适配法兰

电缆组件
iSTM

机器人连接器 „iSTM“
电缆组件

电缆组件 iSTM 配 ABB® IRB 1600ID
送丝机型号 接头类型 长度 零件号

气冷式 液冷式
ESAB® AristoTM Robo Feed 3004w ABICOR BINZEL® 欧式接头 1.05 m 390.0004 390.0005
EWM® ABICOR BINZEL® 欧式接头 1.05 m 980.2122 980.2125
Kemppi® KempArcTM DT 400 ABICOR BINZEL® 欧式接头 1.05 m 980.2121 980.2124
Fronius® VR 1500 PAP Fronius® 1.13 m 根据要求 980.2177

长度X*

其他电缆组件按要求提供。

 接头型号
机器人 ESAB® EWM® Fronius® Kemppi® Lincoln® Migatronic® Miller® Panasonic®

ABB® IRB 1600ID   
Fanuc® Arc Mate series       

电缆组件 iSTM 配 Fanuc® Arc Mate 100iC
送丝机型号 接头类型 长度 零件号

气冷式 液冷式
Kemppi® KempArcTM DT 400 ABICOR BINZEL® 欧式接头 0.84 m 980.2107 980.2114
MIGATRONIC® ABICOR BINZEL® 欧式接头 0.84 m 980.2109 980.2116
Lincoln® AutoDrive 4R90 Lincoln® 0.85 m 980.2112 980.2119
Fronius® VR 1500 PAP Fronius® 1.01 m 根据要求 980.2182
Panasonic® Panasonic® 0.85 m 980.2113 980.2120
其他电缆组件按要求提供。

***长度X*：接头类型和机器人的所有可能的组合。请在订购时表明所需的长度X。
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1

类型 接头类型1 焊丝直径 最长L=2,0 m
钢 ABICOR BINZEL® 欧式接头 Ø 1,0–1,2 124.0145
钢 Fronius® Ø 1,0–1,2 124.0174
钢 OTC® Ø 1,0–1,2 124.0165
钢 Panasonic® Ø 1,0–1,2 124.0163
¹¹ 其他接头型号用送丝软管按要求提供。

送丝软管

配件

描述 零件号
1 电缆安置工具（方便电缆组件的安装） 980.2030
无示图 保护管（需要标明长度数据） 109.0074
零件号 波纹管端件NW36 500.0453

机器人连接器 „iSTM“
送丝软管和配件
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机器人编程更精准…
仅需将编程辅助设备ABIDOT取代喷嘴拧在机器人焊枪喷嘴螺纹位置就
可以开始编程进程。相对于利用焊丝模拟焊缝，ABIDOT由四道激光束
模拟焊丝干伸长度完全不需要接触工件，因此可完全避免由于焊丝接
触工件造成的焊丝弯折问题。这使得编程进程更加简单。

与编程相关的模拟焊丝干伸长度可由ABIDOT上的刻度进行调节。这样
可以确保在编程进程中获得焊枪与工件之间正确的距离，以保证在焊
接时达到最佳的焊丝位置和熔深。

当四个激光LED光斑在工件上聚焦成单一光斑时就意味着达到了最佳
的TCP (工具中心点) 参数 – 非常便捷！

优点：
■■ ABIDOT可以明显缩短编程时间
■■ 通过精准的定位和保持焊枪与工件始终一致的间隔，ABIDOT能帮

助提高焊接质量
■■ ABIDOT不仅降低了编程的时间成本，而且节省了重复工作和质量

控制所花费的时间 

应用领域：
现有所有品牌的焊接机器人

机器人周边设备
TCP 编程辅助设备 “ABIDOT”
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TCP 编程辅助设备 “ABIDOT”
系统概览和技术参数 

图 1: 
TCP校准

距离过近

距离过远

TCP

LED充电状况显示

保护罩

图 1:
TCP校准

当四道激光LED光线在工件上聚焦成一点时，
焊枪处于最佳的位置。若明显存在两个或以上
的光斑时意味着焊枪距离工件过近或者过远。
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技术参数：
ABIDOT
激光保护等级：	 EN 60825-1: 2007 / 2M / 670 nm / 2.5 mW
输入：	 100–240 V AC / 150 mA / 50–60 Hz
输出：	 5 V DC / 500 mA
保护等级：	 IP3X
工作环境温度：	 -10°C 到 +40°C
充电时间：	 约30分钟
工作时限：	 约7小时
相对空气湿度要求：	 20°C时不超过90 %
运输和贮存：	 -10°C up to +55°C
充电器和电源：	 micro USB 接口

图 2: 
模拟干伸长度校准

电源开关 On/Off 和 明亮度调
节开关

插入micro USB充电电缆

图 2:
模拟干伸长度校准

与编程相关的模拟焊丝干伸长度 – “焊丝自由
端” – 可由ABIDOT上的刻度进行调节。这样可
以确保在编程进程中获得焊枪与工件之间正确
的距离，以保证在焊接时达到最佳的焊丝位置
和熔深。
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1

2

3

4

5

6

1

2

3

4

5

6

TCP 编程辅助设备 “ABIDOT”
订单概览

类型 产品编号
适配衬套 A 360 837.0885.1
适配衬套 A 500 837.0799.1
适配衬套 W 500 837.0800.1
适配衬套 65X TS 837.0801.1
适配衬套 W 600 837.0802.1

充电器
(1个)

电源
(1个)

保护罩
(1个)

适配衬套
(1个)

ABIDOT 
不含适配衬套、 
电源和充电器
(1个)

类型 产品编号
ABIDOT 完整单元 A 360 837.0884.1
ABIDOT 完整单元 A 500 837.0790.1
ABIDOT 完整单元 W 500 837.0791.1
ABIDOT 完整单元 65X TS 837.0792.1
ABIDOT 完整单元 W 600 837.0793.1

类型 产品编号
充电器 400.1415.1

类型 产品编号
电源 (micro USB 连接) 184.0393.1

类型 产品编号
保护罩 400.1419.1

ABIDOT  
完整单元
包含适配衬套、电源、
充电器和保护罩 
(1个)

类型 产品编号
ABIDOT (不含其它配件) 837.0787.1
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使焊接更高效 - 最优化的保护气消耗...
经济和高效焊接过程的核心就是做到所有资源的最优化利用。但是优
化焊接保护气体消耗往往不被重视 - 这主要是因为在焊接过程中不可见
且难以触及保护气体是难以衡量的。

阿比科·宾采尔提供的EWR节气装置在保证更好的气体保护的同时可减
少保护气体的消耗！这是完全可靠、明确并经过事实证明的。

优点：
■■ 高效节省保护气体 
■■ 增加焊接工艺流程稳定性
■■ 更长的使用寿命
■■ 降低操作成本
■■ 标准化的作业过程
■■ 较少的返工

机器人周边设备
节气装置 “EWR”

应用领域：
机器人控制的 MIG/MAG 和 WIG 焊接作业
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1.41.5

1.21.1 1.3

“安装步骤和操作”
EWR节气装置的安装可在几分钟内完成。节省气体 – 快捷、方便！

EWR的安装：
■■ 将EWR连接在气源和电源之间 

将量测分流器连接到电缆组件负极（或者电缆组件正极）
■■ 确认电源已连接

连接保护气体 ↔ EWR
（气源气压 最小3bar / 最大5bar）

量测分流器连接到电缆
组件的正极或者负极

连接EWR ↔ 电源

电源连接110 V 到 230 V

节气装置 “EWR”
系统概览和技术参数 

选项接口

量测分流器

国别电源输出适配器

电源

EWR PRO MIG/MAG
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2.32.2 2.4

2.1

技术参数：	
EWR BASIC/PRO MIG/MAG
重量：	 约 1.3 千克
尺寸 长 x 宽 x 高：	 118x148x58 mm
电气连接：	 24 V DC, 450 mA – 750 mA
气体输出：	 0.2–2.0 bar: 5.0–23.0 l/min
气体流量：	 5.0–30.0 l/min
	 10.6–63.0 cfh

输入/输出压力：	 输入压力 ↔ 输出压力
	 2–6 bar ↔ 不超过 0.6 bar
	 3–6 bar ↔ 不超过 1.2 bar
	 4–6 bar ↔ 不超过 2.0 bar
	 (若压力低于 1 bar，EWR会停止工作)

量测分流器工作范围：	 分流器 ↔ 工作范围
	 150 A ↔ 45–150 A
	 300 A ↔ 90–300 A
	 500 A ↔ 150–500 A

图 1：
EWR 控制面板

1.1 预设气体流量LED显示面板
1.2 预设气体流量调节按钮
1.3 设备状态显示LED
1.4 开关 On/Off
1.5 附加周边设备接口（仅限EWR PRO）
  
图 2：
焊接监测仪*

2.1 坚固可靠的外壳
2.2 USB记忆棒接口
2.3 触摸屏 
2.4 气体接头 进气口/出气口

**出厂配置包含触摸屏专用笔、USB记忆棒、电源以及两个量测分
流器（300 A 和 500 A）。

图 2：
焊接监测仪

图 1：
EWR 控制面板
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节气高达 60 % 四种方法 = 节省四次！
EWR 节气装置结合了四种创新的气体调控方式。通过这四种方式，可以在焊接过程中调节保护
气体的消耗，使消耗量平均减少40 % – 理论上甚至可以达到 60 %。在节省气体的同时，EWR
节气装置还能减少飞溅的形成并且在焊接初始就形成更可靠的保护气罩。

第一种方式：

在开始阶段避免气峰
节气装置EWR持续调控气流，因此即便是在
焊接作业初始也不需要气峰。

第二种方式：

随焊接电流的变化调节保护气体流量 
依靠量测分流器的辅助，EWR可实时记录焊
接电流并依此调节气体流量。

节气装置 “EWR”
工作原理

原有焊接方式初始阶段要求焊接气体气峰 使用了EWR的焊接方式

附带减压装置的气体消耗在初始阶段避免气峰 焊接气体消耗会经由EWR系统调整来匹配当前
焊接电流

气体流量 (l/min) 电流 (A) (l/min)

气体流量 (l/min) 气体流量 (l/min)
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第三种方式：

超高频率的气阀
反应极其灵敏的高频气阀可有效防止每个单一
焊接作业间的气体损耗。

第四种方式：

保护气体以 60Hz 频率的脉冲形式输出
保护气体以60 Hz 频率的脉冲形式输出可提供
更好的保护效果、更少的消耗和更稳定的电
弧。

使用了EWR与未使用EWR的焊接气体消耗对比

图例：
■ 未使用EWR的气体消耗
■ 使用了EWR的气体消耗
 ◙ 每个单一焊接作业之间无气体损耗

电弧 / 保护气体 喷射流 (未使用EWR系统)

电弧 / 保护气体 喷射流 (使用了EWR系统)

气体流量 (l/min)
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节气装置 “EWR”
订单选项和配件

EWR BASIC 和 
EWR PRO 标准配置

量测分流器

周边设备接
口

Measuring shunt

完整套装
类型 产品编号
EWR BASIC MIG/MAG  
完整套装含电源(230 V)、量测分流器(300 A/3 m)

514.1002.1

EWR PRO MIG/MAG  
完整套装含电源(230 V)、量测分流器(300 A/3 m)

514.1003.1

EWR BASIC MIG/MAG  
完整套装含电源(230 V)、量测分流器(500 A/5 m)

514.1019.1

EWR PRO MIG/MAG  
完整套装含电源(230 V)、量测分流器(500 A/5 m)

514.1020.1

EWR PRO TIG  
完整套装含电源(230 V)、量测分流器(150 A/3 m)

514.1021.1

配件和可选件 配件
类型 适用于 产品编号
量测分流器 150 A/3 m BASIC, PRO 514.1005.1
量测分流器 300 A/3 m BASIC, PRO 514.1006.1
量测分流器 500 A/5 m BASIC, PRO 514.1007.1
EWR托架 BASIC, PRO 514.1008.1
标准电源 BASIC, PRO 514.1023.1
带键锁的电源1 BASIC, PRO 514.1014.1
   

可选件   
EWR 气流控件 (气体流量控制单元)2 PRO 514.1004.1
EWR 显示器3 PRO 514.1013.1

EWR BASIC MIG/MAG

电源

电源

EWR PRO MIG/MAG

所有完整套装内的标准电源可以更换为带有键锁的电源

¹¹ 防止默认设置发生不必要的更改
²² 当气管内气压降低时向机器人发送信号
³³ 显示焊接过程中的实时气体流量 (l/min)
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1.2 1.31.1

节气装置 “EWR”
焊接监测仪

在相关焊接电流下的气体消耗记
录

焊接监测仪

配件

默认配置：
■■ 焊接检测仪 x 1 含触摸棒
■■ 量测分流器 x 2  

(300 A/3 m 和 500 A/5 m)
■■ 电源 x 1
■■ USB记忆棒 x 1

请注意： 本目录中出现的所有商标归各公司所有。

焊接监测仪用测量气体流量和电流强度。这台
基于Windows® XP 操作系统的工业电脑是
EWR节气装置专用设备。焊接监测仪安装在
气源和电源之间。

通过量测分流器测量得到的测量值将以图表形
式显示在至焊接监测仪上并且可以作为参考记
录储存下来。数据可以非常方便地通过USB接
口传输。

完整套装  
类型 产品编号
焊接监测仪含触摸棒、量测分
流器300 A/3 m和500 A/5 m、
电源、USB记忆棒

514.1001.1

配件  
类型 产品编号
专用装运箱
保护焊接监测仪及安全运输 

514.1009.1

说明文字：
1.1 压力 (bar)
1.2 当前气体流量 (l/min)
1.3 当前焊接电流
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备注
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顶级的焊丝输送…
MASTER Liner滚轮式送丝管设置了新的送丝标准。它是由可360°旋
转的个体部分构成。每个个体部分内的四向滚轮可保证送丝顺畅，基
本上没有阻力。这意味着在使用滚轮式送丝管时即便送丝距离很长的
情况下也不需要使用额外的送丝机辅助送丝。

MASTER Liner滚轮式送丝管共有FLEX和HD两个配置版本。灵活配置
的FLEX版本是由螺纹管和连接系统组成，可按要求组装成确切的长
度。耐用的HD版本外层使用高性能芳纶纤维编织管加固保护，更适合
在恶劣条件下使用。

特点：
■■ 不再需要中间送丝机构
■■ 焊丝可从桶中直接拉出(与 MasterPull 拉丝系统配合使用)
■■ 适用范围：MIG/MAG焊接、TIG焊接、等离子焊接和激光焊接
■■ 无需维护并且非常可靠
■■ 对整个系统几乎没有粉尘污染
■■ 相当长的使用寿命
■■ 摩擦力比钢质送丝软管低四倍

机器人周边产品
送丝系统 “MASTER Liner”

应用领域：
机器人控制的MIG/MAG和WIG焊接作业
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1.3

1.1

2.1

1.2

2.3

2.2

送丝系统 “MASTER Liner”
系统概览和技术参数

图 2:
MASTER Liner FLEX 详细图解

2.1 MASTER Liner每个个体部分都带有四向
滚轮，摩擦力极小并且每个个体之间距离
很小，几乎完全排除焊丝穿破送丝软管的
可能

2.2 为实现与外管平整连接的终端部件
2.3 具有最佳保护效果且高灵活度的外管；可

按照要求的尺寸截段

图 1:
MASTER Liner HD 详细图解

1.1 橡胶制内部保护套 – 高灵活性的附加保
护

1.2 MASTER Liner每个个体部分都带有四向
滚轮，摩擦力极小并且每个个体之间距离
很小，几乎完全排除焊丝穿破送丝软管的
可能

1.3 高性能芳纶纤维编织管对于外部影响可提
供最佳的防护效果

送丝系统 MASTER Liner HD

送丝系统  
MASTER Liner FLEX

图 1: 
MASTER Liner HD 

详细图解

图 2: 
MASTER Liner FLEX  

详细图解
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4.1

3.1

4.2

3.2

4.3

3.3

图 3:
MASTER Liner FLEX 组件，前端

3.1 前端长焊丝导管 – 易于更换
3.2 坚固耐用的黄铜连接端 G 1/8" 
3.3 MASTER Liner 前端连接端，适用于不同

长度的MASTER Liner FLEX
  
图 4:
MASTER Liner FLEX 组件，后端

4.1 后端短焊丝导管 – 易于更换
4.2 坚固耐用的黄铜连接端 G 1/8" 
4.3 MASTER Liner 后端连接端，适用于不同

长度的MASTER Liner FLEX

图 4: 
组件后端

技术参数：
MASTER Liner FLEX:
外径Φ：		  22.0 mm (不含外管)
			   34.0 mm (含外管)
焊丝直径Φ:		  最大 1.2 mm
重量：		  约 250 g/m (不含外管)
			   约 400 g/m (含外管)
建议长度 (最大)：	 25.0 m
弯折半径 (最小)：	 150 mm
弹性强度/抗张强度：	 600 N

MASTER Liner HD:
外径Φ：		  30.0 mm (含芳纶纤维编织管)
焊丝直径Φ：		  最大 1.2 mm
重量：		  约 400 g/m 
			   (不含连接端，含芳纶纤维编织管)
建议长度 (最大)：	 25.0 m
弯折半径 (最小)：	 150 mm
弹性强度/抗张强度：	 1.500 N

图 3: 
组件前端
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送丝系统 MASTER 
Liner 完整配置

组件

送丝系统MASTER Liner完整配置
编号 类型 长度 接头 产品编号
1 MASTER Liner FLEX cpl. 5.0 m G 1/8" 可旋转 155.0124.1
 MASTER Liner FLEX cpl. 6.0 m G 1/8" 可旋转 155.0125.1
 MASTER Liner FLEX cpl. 8.0 m G 1/8" 可旋转 155.0127.1
 MASTER Liner FLEX cpl. 10.0 m G 1/8" 可旋转 155.0129.1
2 MASTER Liner HD cpl. 5.0 m G 1/8" 可旋转 155.0065.1
 MASTER Liner HD cpl. 6.0 m G 1/8" 可旋转 155.0066.1
 MASTER Liner HD cpl. 8.0 m G 1/8" 可旋转 155.0067.1
 MASTER Liner HD cpl. 10.0 m G 1/8" 可旋转 155.0068.1

MASTER Liner FLEX 组件
编号 类型 产品编号
3 MASTER Liner 基本版 

(50 m 装)*
155.0096.50

4 黄铜接头  
G 1/8" (不含O型圈)

155.0089.1

N/S 黄铜接头用O型圈 155.0093.5
5 接头前端 155.0095.1
6 接头后端 155.0091.1
7 焊丝导管前端 155.0087.1
8 焊丝导管后端 155.0088.1
9 外管后盖 155.0090.1
10 外管 (50 m 装) 109.0076
N/S 钩环带， 蓝色， 1 m 191.0128.1

MASTER Liner HD 组件
编号 类型 产品编号
11 后盖 155.0092.1

**其他长度可按要求提供

送丝系统 “MASTER Liner”
送丝系统和组件
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1 2 3 4

接头

连接件

套装

送丝系统 “MASTER Liner”
连接件

圆顶接头 ↔ MASTER Liner HD
编号 描述 产品编号
1 圆顶接头 PG29 155.0103.1
N/S 螺母 PG29 155.0106.1
   

带快速联接的圆顶接头 ↔ MASTER Liner FLEX & HD
2 圆顶接头 783.5205.1
N/S 快速联接 cpl. 783.5207.1
N/S MASTER Liner G 1/8" 转接 G 1/4" 转换接头 783.5233.1
   

Masterfeeder MF 1 精密送丝系统接头 ↔ MASTER Liner FLEX & HD
3 入口管 MF 1 881.1253
N/S 进入口螺纹接套 MF 1/MASTER Liner 131.0035.1
N/S 套管 M9x0.75 mm (适用于入口管 MF 1) 881.1096
   

送丝机接头 ↔ MASTER Liner FLEX & HD
N/S 接头11.5 mm (适用于 EWM®) 783.5208.1
N/S 接头 12.2 mm (适用于 Lincoln®) 155.0084.1
N/S 接头 13.0 mm (适用于 Fronius®) 783.5209.1
4 快速联接 cpl. 783.5207.1
N/S MASTER Liner G 1/8" 转接 G 1/4" 转换接头 783.5233.1
N/S MASTER Liner 到 MF 1 焊丝进入口 783.5222.1

描述 产品编号
进入口螺纹接套 155.0118.1

描述 长度 产品编号
与带圆顶接头的Masterfeeder MF 1精确送丝系统配套使用的 
MASTER Liner HD 激光焊接套装

10.0 m* 246.0213.1

**其他长度可按要求提供
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送丝系统 MASTER 
Liner FLEX

分段视图

分段视图

剖面图

剖面图

送丝系统 MASTER 
Liner HD

送丝系统 “MASTER Liner”
视图

总长度 (标称尺寸)

外管切削长度

送丝管

送丝管

总长 (标称尺寸)
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即插即用…
ABICOR BINZEL清枪装置功能齐全，是可信赖的全自动枪颈维护平
台。它安装快捷方便，可做到“即插即用…”，清枪装置BRS结构紧凑，
值得信赖。三套独具功能的系统集成在一个工作平台上缩短了维护时
间提高了设备利用率。其他非常鲜明的特点例如安装支架和滴油盘也
降低了安装成本。

1. 清枪装置
■■ 可对绝大多数的机器人焊枪进行精密高效的清洁作业
■■ 成熟可靠的剪丝机构在飞溅粘贴严重的情况下剪丝效果依然良好
■■ 精准的喷嘴定位能在清枪作业时有效固定焊枪

2. 喷射装置 “TMS-VI”
■■ 经济的直接喷涂防飞溅液能有效减少焊渣黏附并延长维护间隔时间
■■ 包裹式的喷头设计和残余油渣收集盘能保持清洁的工作环境
■■ 精准的喷嘴定位能在清枪作业时有效固定焊枪

3. 剪丝装置 “DAV”
■■ 结合定位和剪切动作保证精确地剪丝质量并确保最佳的起弧性能和

精确地TCP值
■■ 坚固耐用的设计保证长久的使用寿命
■■ 剪丝后保证精准的焊丝干伸长度能有效保证焊枪感应焊缝

机器人周边产品
清枪装置 “BRS”

应用范围：
所有常见的MIG/MAG机器人焊枪
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2.2

2.1

2.3

1.3

1.4

1.5

1.2

1.1

图 1:
BRS-FP 详细图解

1.1 FCB (内部)
用于按程序运作的作业

1.2 夹紧支架
1.3 适用于不同焊枪的铰刀
1.4 可更换的铰刀座
1.5 马达夹持器，滑动范围 50 mm

图 2:
BRS-CC 后视图

2.1 金属外罩
2.2 测试/TCP 定位销
2.3 经济地直喷防飞溅液装置能有效减少焊渣

黏附并延长维护间隔时间

支架

防飞溅液 (1升)

清枪装置 “BRS”
系统概览和技术参数

图 1:
BRS-FP 详细图解

图 2:
BRS-CC 后视图

清枪装置 BRS-CC
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3.1

3.2

3.3

图 3:
BRS-CC 详细图解

3.1 用于不同类型焊枪/喷嘴的V型定位块
3.2 剪丝装置 “DAV” 保证精确地剪丝质量，

剪丝后精准的焊丝干伸长度确保最佳的起
弧性能和焊枪焊缝感应

3.3 接渣盒

图 3:
BRS-CC  
详细图解

技术参数：
常规参数
总重量： 约 16 kg (包含 TMS-VI 和 DAV)
工作环境温度： +5°C 到 +50°C
空气消耗： 约 380 l/min
气动马达：(标称速度)： −− 使用润滑气体：约 650 rpm

−− 无润滑空气：约 550 rpm

气动连接 – 集成块
压缩空气输出： G 1/4
内宽： 最小直径Φ 6 mm
标称压力： 6 bar
工作压力： 6–8 bar

电气 – 终端块
控制： 4个输入端控制5位2通阀
控制电压： 24 V DC
功率： 4.5 W
输出： 1个接近感应开关 (pnp)
工作电压： 10–30 V DC
脉动允许残留量： Vss < 10 %
持续电流： 最大 200 mA
电流消耗： 约 4mA (24 V)
压降： 约 1.2 V (200mA)

防飞溅液喷射装置 “TMS-VI”
防飞溅液瓶容量： 1升

剪丝装置 “DAV”
6 bar 压力下剪丝速率： −− 实心焊丝： 最大 1.6 mm
 −− 药芯焊丝： 最大 3.2 mm
剪切时间： 0.5 秒
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1 2

3

编号 类型 描述 产品编号
1 BRS-CC 全功能完整版 带支架，含剪丝、喷硅油功能 831.0741.1
 BRS-CC 带支架，含喷硅油功能，不含剪丝功能 831.0742.1
 BRS-CC 不带支架，含剪丝、喷硅油功能 831.0743.1
 BRS-CC 不带支架，含喷硅油功能，不含剪丝功能     831.0744.1
2 BRS-LC 标准 (不含配件) 831.0300
3 BRS-FP 标准 (不含配件) 831.0260

清枪装置 “BRS”

清枪装置 “BRS”
订购信息
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清枪装置 “BRS”
配件

描述 产品编号
防飞溅液喷射装置 “TMS-VI” 830.1110
防飞溅液 (1升) 192.0056

防飞溅液喷射装置 
“TMS-VI”

剪丝装置“DAV”

描述 产品编号
剪丝装置 “DAV” cpl. 839.0020
可替换的切刀 839.0024
可替换的静电切刀 839.0026
额外部件 839.0035.1

*通过电缆组件的实现吹扫功能的可选件

技术参数：
气动连接
工作压力： 5–10 bar
压缩气体输出： 内径Φ 4 mm 

5位2通控制阀
压缩空气输出： G 1/8’’
标称流量： 约 650 l/min
控制： 24 V DC
 电流最大值 ≤ 1.1 A
 电流平均值 = 220 mA

技术参数：
带剪丝装置 “DAV”
工作压力： 6–8 bar
压缩空气输出： 内径Φ 4 mm
压力为6 bar时剪丝速
率：

实心焊丝 1.6 mm

 药芯焊丝 3.2 mm
重量： 2700 g

额外部件
包含：5位2通控制阀、插头、连接器、气胶管(1米)、消音器

工作压力： 6–8 bar
压缩空气输出： G 1/8’’
标称流量： 约 650 l/min
控制： 24 V DC
 电流最大值 ≤ 1.1 A
 电流平均值 = 220 mA
重量： 265 g
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焊枪系列 ABIROB® 350 GC
焊枪类型 带喷嘴 外径Φ NW 长度 带导电嘴 V型块 铰刀

类型 (mm) (mm) (mm) 类型 尺寸 产品编号 产品编号
ABIROB® 350 GC 145.0557 20.0 15.5 89.5 M6 Ø 8 831.0313 831.0491.1
 145.0558 20.0 12.0 89.5 M6 Ø 8 831.0313 831.0555.1
 145.0573 20.0 13.0 89.5 M6 Ø 8 831.0313 831.0420.1
 

焊枪系列 ABIROB® A
ABIROB® A300 145.0671.5 22.0 14.4 36.0 M6 Ø 8 831.0371 831.0709.1
ABIROB® A360 145.0599 22.0 12.0 68.0 M6 Ø 8 831.0371 831.0604.1
 145.0600 22.0 12.0 70.0 M6 Ø 8 831.0371 831.0604.1
 145.0601 22.0 12.0 65.0 M6 Ø 8 831.0371 831.0604.1
 145.0595 22.0 14.0 68.0 M6 Ø 8 831.0371 831.0592.1
 145.0596 22.0 14.0 70.0 M6 Ø 8 831.0371 831.0618.1
 145.0597 22.0 14.0 65.0 M6 Ø 8 831.0371 831.0593.1
 145.0618 22.0 14.0 68.0 M6 Ø 8 831.0371 831.0592.1
 145.0619 22.0 14.0 65.0 M6 Ø 8 831.0371 831.0593.1
 145.0592 22.0 16.0 68.0 M6 Ø 8 831.0371 831.0487.1
 145.0593 22.0 16.0 70.0 M6 Ø 8 831.0371 831.0487.1
 145.0594 22.0 16.0 65.0 M6 Ø 8 831.0371 831.0589.1
ABIROB® A500 145.0589 28.0 13.0 75.0 M6 Ø 8 831.0318 831.0180.1
 145.0590 28.0 13.0 77.0 M6 Ø 8 831.0318 831.0180.1
 145.0591 28.0 13.0 72.0 M6 Ø 8 831.0318 831.0169.1
 145.0586 28.0 14.0 75.0 M6 Ø 8 831.0318 831.0592.1
 145.0587 28.0 14.0 77.0 M6 Ø 8 831.0318 831.0618.1
 145.0588 28.0 14.0 72.0 M6 Ø 8 831.0318 831.0593.1
 145.0580 28.0 16.0 75.0 M8 Ø 10 831.0318 831.0488.1
 145.0581 28.0 16.0 77.0 M8 Ø 10 831.0318 831.0488.1
 145.0582 28.0 16.0 72.0 M8 Ø 10 831.0318 831.0591.1
 145.0583 28.0 16.0 75.0 M8 Ø 10 831.0318 831.0488.1
 145.0584 28.0 16.0 77.0 M8 Ø 10 831.0318 831.0488.1
 145.0585 28.0 16.0 72.0 M6 Ø 8 831.0318 831.0591.1
 

焊枪系列 ABIROB® W
ABIROB® W300 145.0495 25.0 13.0 44.5 M6 Ø 8 831.0316 831.0169.1
 145.0564 25.0 13.0 48.5 M6 Ø 8 831.0316 831.0180.1
 145.0494 25.0 15.5 44.5 M6 Ø 8 831.0316 831.0576.1
ABIROB® W500 145.0479 25.0 13.0 75.5 M8 Ø 10 831.0316 831.0368.1
 145.0556 25.0 13.0 77.5 M8 Ø 10 831.0316 831.0368.1
 145.0466 25.0 15.5 72.0 M8 Ø 10 831.0316 831.0216.1
 145.0568 25.0 15.5 72.5 M8 Ø 10 831.0316 831.0216.1
 145.0553 25.0 15.5 75.5 M8 Ø 10 831.0316 831.0023.1
 145.0544 25.0 15.5 75.5 M8 Ø 10 831.0316 831.0023.1
 145.0480 25.0 15.5 77.0 M8 Ø 10 831.0316 831.0023.1
ABIROB® W600 145.0689.5 34.0 18.0 92.0 M12 Ø 12 831.0362 831.0162.1
 145.0686.5 34.0 21.5 92.0 M12 Ø 12 831.0362 831.0746.1
 145.0687.5 34.0 21.5 86.0 M12 Ø 12 831.0362 831.0763.1
 145.0688.5 34.0 21.5 95.0 M12 Ø 12 831.0362 831.0764.1
 

清枪装置 “BRS”
铰刀和V型块
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此处所列的标准V型块和铰刀不能与BRS-FP配合使用。如需适用于BRS-FP的V型块和铰刀请另外订购。

焊枪系列 ROBO 标准
焊枪类型 带喷嘴 外径Φ NW 长度 带导电嘴 V型块 铰刀

类型 (mm) (mm) (mm) 类型 尺寸 产品编号 产品编号
ROBO 455 D 145.0134 25.0 13.0 67.5 M8 Ø 10 831.0316 831.0413.1
 145.0106 25.0 15.5 64.5 M8 Ø 10 831.0316 831.0216.1
 145.0089 25.0 15.5 67.5 M8 Ø 10 831.0316 831.0023.1
 145.0164 25.0 15.5 67.5 M8 Ø 10 831.0316 831.0023.1
ROBO 650 TS 145.0574 30.0 18.0 84.0 M10 Ø 12 831.0319 831.0587.1
 145.0575 30.0 21.5 84.0 M10 Ø 12 831.0319 831.0547.1
 145.0578 30.0 18.0 78.0 M10 Ø 12 831.0319 on request
 

焊枪系列 WH
ROBO WH 242 D 145.0135 21.0 13.0 62.0 M6 Ø 8 831.0314 831.0564.1
 145.0090 21.0 15.5 62.0 M6 Ø 8 831.0314 831.0563.1
ROBO WH W500 145.0479 25.0 13.0 75.5 M8 Ø 10 831.0316 831.0368.1
 145.0556 25.0 13.0 77.5 M8 Ø 10 831.0316 831.0368.1
 145.0466 25.0 15.5 72.0 M8 Ø 10 831.0316 831.0216.1
 145.0568 25.0 15.5 72.5 M8 Ø 10 831.0316 831.0216.1
 145.0553 25.0 15.5 75.5 M8 Ø 10 831.0316 831.0023.1
 145.0544 25.0 15.5 75.5 M8 Ø 10 831.0316 831.0023.1
 145.0480 25.0 15.5 77.0 M8 Ø 10 831.0316 831.0023.1
ROBO WH W600 145.0689.5 34.0 18.0 92.0 M12 Ø 12 831.0362 831.0162.1
 145.0686.5 34.0 21.5 92.0 M12 Ø 12 831.0362 831.0746.1
 145.0687.5 34.0 21.5 86.0 M12 Ø 12 831.0362 831.0763.1
 145.0688.5 34.0 21.5 95.0 M12 Ø 12 831.0362 831.0764.1
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■■ MIG/MAG
••焊枪
••全自动以及特殊焊枪
••推拉丝焊枪
••排烟焊枪
••中央适配器系统

■■ TIG
••焊枪
••全自动以及特殊焊枪

■■ PLASMA
••切割炬
••焊枪
••全自动以及特殊焊枪

广州阿比泰克焊接技术有限公司
广州市经济技术开发区东区东鹏大道42号
电话：	 +86 (0)20 - 82265568
传真：	 +86 (0)20 - 82265598
E-mail：	info@abitec.com.cn

我们的产品范围：

■■ 机器人周边设备
••机器人焊枪 MIG/TIG/PLASMA
••机器人防碰撞装置/连接支架  
CAT2/iCAT/iSTM
••TCP 编程辅助设备 ABIDOT
••节气装置 EWR
••送丝系统 MASTER Liner
••清枪装置 BRS
••喷硅油单元 TMS-VI
••剪丝单元 DAV
••送丝系统 MFS
••枪颈更换系统 ATS-Rotor
••焊枪更换系统 WWS

■■ 焊接配件
••冷却设备
••焊接电缆插头和插座
••防飞溅喷剂/膏 
等等...

www.binzel-abicor.com




